Verarbeitungsanleitung fiir 7U56, 17K48 Doppelgelenk-Kniefiihrungsschienen aus Kunststoff

1. Thermoplastisches Anrichten

HINWEIS

Thermische Uberbelastung des Produkts

Beschadigung durch unsachgemaBe thermische Bearbeitung

* Entfernen Sie bei der Erwarmung im Wérmeofen die Metallschrauben aus dem Gelenkteil.
* Fuhren Sie keine Warmebehandlung tiber 150 °C durch.

* Achten Sie auf Farbveranderungen des Materials.

Das Anrichten der Kniefiihrungsschienen erfolgt thermoplastisch. Die Erwarmung kann im Warmeofen
(20 min. bei 140 °C) oder mit einem HeiBluftgeblase (150 °C) erfolgen.

Die erwarmten Schienen an das Gipsmodell anpassen und bis zum Erkalten fixieren. Ottobock empfiehlt
zum Parallelrichten der Schienen den 743R6 Justiersatz fur Orthesengelenke.

2. Schranken

Das Schranken der Schienen im kalten Zustand nur bei Nachrichtarbeiten anwenden.

Processing instructions for 7U56, 17K48 Double Joint Knee Guide Bars made of synthetic material

1. Thermoplastic adjustment

NOTICE

Thermal overloading of the product
Damage due to improper thermal treatment
* For heating in the oven, remove the metal screws from the joint component.

* Do not carry out any heat treatment at a temperature above 150 °C (300 °F).

* Look for colour changes in the material.

The knee guide bars are adjusted in a thermoplastic process. They may be heated in an oven (20 min.
at 140 °C / 285 °F)) or with a hot air gun (160 °C / 300 °F).

Fit the heated bars to the plaster model and secure them until they cool. For the parallel adjustment
of the bars, Ottobock recommends the 743R6 Orthotic Joint Alignment Fixture.

2, Setting

Setting the bars in the cold state is intended for minor reshaping only.

Instructions de mise en oeuvre des articulations polycentriques du genou en plastique 7U56, 17K48

1. Procédé thermoplastique de mise en forme

Avis.

Chauffe trop importante du produit
Dommage provoqué par une chauffe non conforme
* Retirez les vis en métal de la partie de I'articulation avant le réchauffement dans le four.

* N'effectuez pas de traitement thermique supérieur a 150°C.

* Veillez a ce que la couleur du matériau ne se modifie pas.

La mise en forme des articulations du genou a lieu selon un procédé thermoplastique. Les articulations
peuvent étre réchauffées dans un four (20 min. a140°C) ou al'aide d'un chalumeau a air chaud (150°C).

Ajustez les articulations sur le modéle en platre et fixez-les jusqu'a ce qu'elles soient refroidies. Pour
un alignement paralléle des articulations, Ottobock recommande |'utilisation du kit d'outils de réglage
pour articulations orthétiques 743R6.

2, Pliage

Le pliage des ferrures refroidies peut étre effectué uniquement lors des opérations de réajustement.

Istruzioni per la lavorazione delle aste di guida del ginocchio ad articolazione doppia 7U56, 17K48 in plastica

1. Preparazione termoplastica

AVVISO

Eccessiva sollecitazione termica del prodotto
Danni dovuti a lavorazione termica non conforme
* In caso di riscaldamento nel forno, rimuovere le viti in metallo dalla parte dell'articolazione.

* Non effettuare trattamenti a caldo superiori ai 150°C.

* Fare attenzione alle variazioni di colore del materiale.

La preparazione delle aste di guida del ginocchio avviene con la lavorazione termoplastica. Il riscal-
damento puo avvenire nel forno (20 min. a 140 °C) oppure con un riscaldatore d'aria calda (150 °C).

Adattare le aste riscaldate al modello di gesso e fissare fino al raffreddamento. Per I'allineamento
parallelo delle aste, Ottobock consiglia il kit di regolazione 743R6 per le articolazioni di ortesi.

2. Allicciatura

L'allicciatura delle aste allo stato freddo va utilizzata solo per lavori di rettifica.

Instrucciones para el tratamiento de 7U56, 17K48, pletina guia de articulacion doble de plastico para rodilla

1. Disposicion termoplastica

ViSO

Sobrecarga térmica del producto

Dafios debidos a un tratamiento térmico inadecuado

* Retire los tornillos de metal de la pieza de articulacién cuando vaya a calentarla en el horno.
* No la someta a tratamientos térmicos a temperaturas superiores a 150 °C.

* Preste atencion a si el material cambia de color.

La disposicién de las pletinas guia para rodilla se realiza termoplasticamente. El calentamiento se
puede realizar en un horno (20 min. a 140 °C) o con un soplador de aire caliente (150 °C).

Adapte las pletinas calentadas al modelo de yeso y fijelas hasta que se hayan enfriado. Para alinear
las pletinas en paralelo, Ottobock recomienda emplear el juego de ajuste para articulaciones orté-
sicas 743R6.

2, Trabar

Solo se deben trabar las pletinas en frio en caso de tener que realinearlas.

PT| Instrucoes de processamento das talas guia com dupla articulacao 7U56, 17K48 sintéticas

1. Preparacao termoplastica

INDICACAO.

Sobrecarga térmica do produto

Danificagao devido a processamento térmico incorreto

* Ao aquecer em forno de aquecimento, remova os parafusos de metal da pega de articulagédo.
* N&o execute tratamentos térmicos acima de 150 °C.

* Atente para alteragdes de cor do material.

A preparagdo das talas guia de joelho é realizada de forma termopléstica. O aquecimento pode
ser feito em forno de aquecimento (20 min. a 140 °C) ou com um ventilador de ar quente (150 °C).

Adaptar as talas aquecidas ao modelo de gesso e fixar até esfriar. A Ottobock recomenda o conjunto
de ajuste para articulagdes de 6rtese 743R6 para o alinhamento paralelo das talas.

2. Flexao

Somente aplicar a flexdo das talas no estado frio para os trabalhos de realinhamento.

Verwerkinginstructie voor kunststof kniegeleidingsstangen met dubbel scharnier 7U56, 17K48

1. Thermoplastisch in model brengen

LET OP.

Thermische overbelasting van het product

Beschadiging door verkeerde thermische bewerking

* Bij het verwarmen in de oven moet u de metalen bouten uit het scharnierdeel verwijderen.
* Voer geen warmtebehandeling uit bij een temperatuur hoger dan 150 °C.

* Let op of het materiaal niet van kleur verandert.

Het in model brengen van de kniegeleidingsstangen gebeurt thermoplastisch. Voor het verwarmen
kan gebruik worden gemaakt van een verwarmingsoven (20 min op 140 °C) of een heteluchtventilator
(150 °C).

Pas de verwarmde stangen aan het gipsmodel aan en fixeer ze tot ze zijn afgekoeld. Ottobock adviseert
voor het parallel uitlijnen van de stangen de uitlijnset voor orthesescharnieren 743R6 te gebruiken.

2. Buigen

De stangen mogen in koude toestand alleen worden gebogen om deze opnieuw uit te lijnen.

Anvisning for bearbetning av 7U56, 17K48 tvaledade kniledsskenor av plast

1. Termoplastisk inriktning

0BS!

Termisk overhettning av produkten
Skador till f6ljd av felaktig varmebearbetning
* Ta ut metallskruvarna ur leden innan du varmer produkten i en ugn.

* Utfor ingen varmebehandling 6ver 150 °C.

* Var uppmarksam pé& om materialets farg férandras.

Knéaledsskenorna inriktas termoplastiskt. Uppvarmningen kan ske i vdrmeugn (20 minuter i 140 °C)
eller med en varmluftspistol (150 °C).

Anpassa de uppvarmda skenorna till gipsmodellen och fixera dem tills de svalnar. For parallellriktning
av skenorna rekommenderar Ottobock justersats 743R6 for ortosleder.

2. Skriankning

| svalnat tillstand ska skenorna skrénkas endast vid efterjusteringsarbeten.

Forarbejdningsvejledning til dobbeltled-knaeskinner af plast 7U56, 17K48

1. Termoplastisk tilpasning

BEMARK

Termisk overbelastning af produktet

Beskadigelse pa grund af ukorrekt termisk bearbejdning
* Fjern metalskruerne fra leddelen fer opvarmning i ovn.
* Udfer ingen varmebehandling over 150 °C.

* Kontroller materialet for farveaendringer.

Knzaeskinnerne tilpasses termoplastisk. Opvarmningen kan ske i ovn (20 min. ved 140 °C) eller ved
hjeelp af varmluftpistol(150 °C).

Tilpas de opvarmede skinner til gipsmodellet og fikser dem, indtil de er afkelet. Ottobock anbefaler
til parallel tilpasning af skinnerne justeringsseettet til ortoseled 743R6.

2. Kold tilpasning

Kold tilpasning af skinnerne ber kun foretages ved senere justeringsarbejde.
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Bearbeidelsesanvisning for 7U56, 17K48 dobbeltledd kneforingsskinner i plast

1. Termoplastisk anretning

LES DETTE

Termisk overbelastning av produktet

Skade grunnet feil termisk bearbeidelse

* Ved oppvarming i varmeovn mé du fjerne metallskruene fra leddelen.
* Ikke utfer varmebehandlinger pa over 150 °C.

* Veer oppmerksom pa missfarging av materialet.

Anretningen av kneferingsskinnen gjeres termoplastisk. Oppvarmingen kan gjeres i varmeovn (20
min. ved 140 °C) eller varmluftvifte (150 °C).

Tilpass den oppvarmede skinnen til gipsmodellen og fest den til den kjeles ned. Ottobock anbefaler
for parallellutretning av skinnen & bruke 743R®6 justeringssettet for ortoseledd.

2. Vikking

Vikking av skinnene i kald tilstand skal kun gjeres ved senere utretningsarbeider.

PL]

1. Przygotowanie termoplastyczne

Przeciazenie termiczne produktu

Uszkodzenie wskutek nieprawidiowej obrébki termicznej
* Podczas ogrzewania w szafie grzewczej prosimy zdemontowac $ruby metalowe z czeéci przegubu.

* Nie dokonywac zadnej obrébki cieplnej powyzej 150 °C.

* Prosimy zwréci¢ uwage na przebarwienia materiatu.

Instrukcja obrébki 7U56, 17K48 policentrycznych szyn kolanowym z tworzywa sztucznego

Przygotowanie policentrycznych szyn kolanowych odbywa sie termoplastycznie. Ogrzewanie moze
przebiegaé w szafie grzewczej (20 min. w temp. 140 °C) lub przy uzyciu dmuchawy goracego po-
wietrza (150 °C).

Rozgrzane szyny dopasowac¢ do modelu gipsowego i utrwali¢ zanim zostang ochtodzone. W celu
réwnolegtego ustawienia szyn Ottobock zaleca zestaw przyrzadéw do przegubéw szynowych 743R6.

2. Rozwieranie

Rozwieranie szyn w stanie zimnym przeprowadzac tylko podczas koncowego ustawiania.

Megmunkalasi utasitas a 7U56, 17K48 miianyag duplaiziileti térdvezet6 sinezetekhez

1. Termoplasztikus alakitas

ERTESITES.

A termék termikus tilterhelése

Szakszer(itlen termikus megmunkalas okozta rongalédas
* Melegité kemencében val6 hevités el6tt az iziiletrészbdl el kell tavolitani a fémcsavarokat.
* 150 C°-nal magasabb hémérsékleten hdkezelni tilos.

* Figyelni kell az anyag szinének véltozasaira.

Atérdvezetd sineket termoplasztikus Gton kell alakitani. A melegités kemencében (20 perc 140 C°-on)
vagy hélégfavoval (150 C°-on) torténhet.

A megmelegitett sineket ra kell igazitani a gipszmintara, és amig ki nem hiil régziteni kell. Az Ottobock
a sinek parhuzamos alakitdsédhoz az ortézisizliletekhez valé 743R6 jel(i szabalyozo készlet hasznala-
tat ajanlja.

2, Hajlitas

A sineket hidegen hajlitani csak az utélagos allitdsok kézben szabad.

Upute za obradu za 7U56, plasticne vodilice dvostrukog zgloba koljena 17K48

1. Termoplasti¢ni postupak izrade

NAPOMENA

Toplinsko preopterecenje proizvoda

Ostecenje nestru¢nom toplinskom obradom

* Pri zagrijavanju u peci za zagrijavanje iz zglobnog elementa uklonite metalne vijke.
* Izbjegavajte toplinsku obradu iznad 150°C.

* Pazite na promjenu boje materijala.

Vodilice koljena izraduju se termoplasti¢nim postupkom. Zagrijavanje se moZe obaviti u peci za zagri-
javanje (20 minute na 140°C) ili ventilatorom vruceg zraka (150°C).

Zagrijane vodilice prilagodite gipsanom modelu i ucvrstite dok se ne ohlade. Ottobock za paralelno
postavljanje vodilica preporu¢a komplet za namjestanje ortotickih zglobova 743R6.

2, Savijanje

Hladne vodilice mogu se savijati samo pri naknadnoj izradi.

1. Termoplastik hazirlanmasi

DUYURU

Uriiniin asin termik yiiklemeleri.

Uygun olmayan yapilan termik islemler yiiziinden olusan hasar

* Isinma sirasinda termik firinin eklem parcasindaki metal vidalarini gikarin.
* 150 °C'nin Uzerinde isi iglemi yapmayin.

* Malzemedeki renk degisikliklerine dikkat edin.

7U56, 17K48 plastik cift eklemli diz kilavuz bari isleme kilavuzu

Diz kilavuz barinin hazirlanmasi termoplastikle gergeklesir. Isitma, termik firnda (20 dakika. 140 °C
de) veya sicak hava fani ile (150 °C) olur.

Isinmis eklem barlari, algi modeline uyarlanir ve soguyana kadar sabitlenir. Ottobock, ortez eklemi igin
paralel yonlendirilmis eklem barlarini 743R6 onerir.

2. Kisitlamalar

Soguk durumda eklem barlarinin kisittamasi sadece galisma iletisiyle kullanilir.

UHCTpYyKUMS NO yCTaHOBKE MJIAaCTUKOBBIX LLMH C ABYXOCeBbiMU WapHupamu 7U56, 17K48 ansa KkoneHHOro cycrasa

1. Tepmonnacmqecxaﬂ noaroHka

Meperpes uspenus

MoBpexaeHne B pesynbTate HeHaa exalleih TepMuyeckon o6paboTku
* B cnyyae HarpeBaHus B Ne4u BbIKPYTUTE METAINYECKUE BUHTbI N3 WAPHUPHON YacTu.

* He npoBoaute TepMuyeckyto o6paboTky npwv Temneparypax cebie 150 °C.

» O6paluaite BHUMaHWe Ha U3MEHEHWe LBeTa Matepuana.

MoproHka WWH AN KONEHHOTO CycTaBa MPOUCXOAUT TepMonnacTuyeckum crnocobom. Harpesanue
MOXHO ocyLecTBnsaTh B neyn (20 muH. npu 140 °C) ¢ nomolubio TepmodeHa (150 °C).

Harpetble wWuWHbI NoporHate K rncoBoit Mogenu u 3adukcupoBatb [0 oxnaxzaeHus. Komnawus
Ottobock ans napannenbHoro BbipaBHUBaHWUS WKWH pekoMeHayeT 743R6 0CTUPOBOUHbIN Habop Ans
OPTE3HbIX LUAPHUPOB.

2. MoparoHka WUH

nO,EI,FOHKy LLINH BXOJIO4HOM COCTOSIHUM MPUMEHSATL TOJIbKO B CllyHae AO0MNONTHUTESTIbHbIX PUXTOBOYHbIX pa60T.

0dnyieq katepyaoiag yia mAaotiko0g 0dnyoig yovatog SimAng apdpwong 7U56, 17K48

1. OeppomAacTIKI] TPOCAPHOYH

EIAOMOIHEH.

Oepuikn LTIEPGOPTWOT TOV TIPOIOVTOG

MpokAnon Cnuiwv Aoyw akatdMning Oeppikig emeEepyaoiag
» Katd m 6épuavon oe dolpvo adaipeite Tig peTarikég Pideg and 1o e§aptnua tng dpbpwong.

* Mnv uTtoBAaMeTe To P0GV Ot eTe€epyaocia pe BeppdtnTa dvw Twv 150 °C.

* MMpooéxete TUXOV ATIOXPWHATIONOUG TOU LAIKOU.

H mpooapuoyn twv odnywv yévatog emituyxdvetal pe Oeppomiaotikn texvikn. H 8épuavon pmopei
va yivel oe polpvo (20 Aerttd otoug 140 °C) i pe puontipa Beppol aépa (160 °C).

Mpooappodate Toug 0dnyolg Tou Beppdvate ato YUPLvo TIPOTUTIO KAl OTAOEPOTIOLRTTE TOUG HEXPL VA
PuxBolv. MNa tnv apdInAn mpooapuoyr Twv odnywv, n Ottobock cuviotd 1o oeT piBuLong 743R6
yia apOpwoelg 0pOWoEWV.

2. Kapyn

Kapmtete toug 0dnyolq og kpha KATAoTaon Hovo Katd TNV EKTEAECN EPYACLWV AVATIPOTAPHOYNAG.
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