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Deutsch

INFORMATION

Datum der letzten Aktualisierung: 2019-09-25
¢ |esen Sie dieses Dokument aufmerksam durch.
* Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

1 Verwendungszweck

Die FuB-Gips-Hilfe 743A9 ist ausschlieBlich zur Erstellung eines Gipsnegativs des FuBes mit
verschiedenen Absatzhdhen und einstellbarem Spitzenhub im VorfuB zu verwenden.

Einsatzgebiet: z.B. AFO, KAFO, Einlagen, usw.
2 Bauteile (Abb. 1)

(a) Grundplatte, Kunststoff
b) VorfuBkeil, Kunststoff
c) Fuhrungsstabe, Edelstahl rostfrei

)

) FuBauflage, 5 mm inkl. Trolen,

) Hohenausgleichsplatte 20 mm (4 Stiick), Kunststoff
Hohenausgleichsplatte 10 mm (1 Stlck), Kunststoff

g) Hohenausgleichsplatte 5 mm (1 Stlck), Kunststoff

e
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3 Funktion und Beschreibung

Die FuB-Gips-Hilfe dient der exakten Bestimmung von Absatzhéhe und Spitzenhub im VorfuBB
wdhrend des Gipsnegativabdrucks.

Zur Bestimmung der Absatzhdhe verschiedene Hohenausgleichsplatten auswahlen.

INFORMATION

Die FuBauflage hat bereits eine Hohe von 5 mm!

Maximale Absatzhéhe ist 100 mm.
Den Spitzenhub und die Absatzhéhe vor der Gipsabnahme festlegen (Abb. 2).
FuBauflage leicht einfetten (Abb. 3).

Den FuB nach lhrer gewohnten Methode mit Gipsbinden umwickeln und auf der FuBauflage
positionieren (Abb. 4). AnschlieBend Gipsnegativ entfernen.

4 Reinigung und Pflege

Bei Verunreinigungen (z.B. durch Gips) kdnnen alle Bauteile mit Seifenlésung und Wasser gerei-
nigt werden, anschlieBend abtrocknen. Fiihrungsstabe gelegentlich mit 633G6 Ottobock Spezi-
al-Schmiermittel einfetten.

5 Haftung

Der Hersteller haftet nur, wenn das Produkt unter den vorgegebenen Bedingungen und zu den
vorgegebenen Zwecken eingesetzt wird. Der Hersteller empfiehlt, das Produkt sachgemdB zu
handhaben und entsprechend der Anleitung zu pflegen.
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English

INFORMATION

Date of the last update: 2019-09-25
¢ Please read this document carefully.
¢ Follow the safety instructions.

1 Application

The 743A9 Foot casting aid that facilitates negative plaster cast taking of feet, with different heel
heights and adjustable toe pitch in the forefoot.

Field of application: e.g. AFO, KAFQO, insoles etc.

2 Components (fig. 1)

(o) Base plate
b) Forefoot wedge
c) Guide pin

)

) Foot support 5 mm, incl. Trolen,

e) Heel height plate 20 mm (4 pieces), plastic
f) Heel height plate 10 mm (1 piece), plastic
g) Heel height plate 5 mm (1 piece), plastic

~ o~~~ —~
(=) [}

3 Function and Description

The foot casting aid serves the precise determination of heel height and toe pitch in the forefoot
during negative plaster cast taking.

Select different heel height plates to dermine the heel height.

INFORMATION
The foot support already has a height of 5 mm!

Maximal heel height is 100 mm (10 cm)

Determine the toe pitch and heel height before taking the plaster cast (fig. 2).
Slightly lubricate the foot support (fig. 3).

Take the plaster cast of the feet in the usual manner (fig. 4-5).

4 Cleaning
If necessary, all components can be cleaned with soap solution and water and then wiped dry.
From time to time, lubricate the guide pins with 633G6 Ottobock Special Lubricant.

5 Liability

The manufacturer's warranty applies only if the device has been used under the conditions and for
the purposes described. The manufacturer recommends that the device be used and maintained
according to the instructions for use.
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Francais

INFORMATION

Date de la derniére mise a jour: 2019-09-25
¢ Veuillez lire attentivement I'intégralité de ce document.
* Respectez les consignes de sécurité.

1 Champs d'application

Le dispositif de moulage des pieds 743A9 est destiné exclusivement a la réalisation de négatifs
platrés du pieds avec différentes hauteurs de talon et réglage en hauteur de la pointe du pied.
Champs d'application : par exemple AFO, KAFO, semelles, etc.

2 Pieces détachées (ill. 1)

(a) Plateau de base en matiére plastique

b) Pointe d'avant pied en matiere plastique

c) Tiges de guidage en acier inox

) Support de pied, épaisseur 5 mm, Trolen inclus,

) Plateau de compensation 20 mm (4 piéces), en matiére plastique
Plateau de compensation 10 mm (1 piéce), en matiere plastique

g) Plateau de compensation 5 mm (1 piece), en matiere plastique

o

e
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3 Fonctions et description

Le dispositif de moulage des pieds sert a définir avec précision la hauteur du talon et de la pointe
du pied pendant le moulage.

Pour choisir la bonne hauteur du talon plusieurs plateaux de compensation sont disponibles.

INFORMATION

Le support de pied représente déja une hauteur de 5 mm !

La hauteur maximale de talon est de 100 mm.

La hauteur de la pointe du pied et du talon sont a définir avant la prise de moulage (ill. 2).
Graisser légérement le support de pied (ill. 3).

Entourer le pied selon votre méthode habituelle avec des bandes plétrées et le positionner sur le
support de pied (ill. 4). Retirer le négatif platré.

4 Entretien

En cas de salissures (par exemple: traces de platre) toutes les parties se lavent a I'eau et au
savon. Sécher ensuite. Graisser de temps a temps les tiges de guidage avec de la graisse
spéciale Ottobock 633G6.

5 Responsabilité

Le fabricant accorde uniquement une garantie si le produit a fait I'objet d'une utilisation conforme
aux instructions prévues par le fabricant et dont I'usage est celui auquel il est destiné. Le fabri-
cant conseille de manier le produit conformément a 'usage et de I'entretenir conformément aux
instructions.
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Italiano

INFORMAZIONE

Data dell‘ultimo aggiornamento: 2019-09-25
® |eggete attentamente il seguente documento.
¢ Attenersi alle indicazioni di sicurezza.

1 Campo d'impiego

| supporti per calco in gesso del piede 743A9 sono indicati esclusivamente per la realizzazione
di un negativo di gesso del piede con varie altezze del tallone e punta dell'avampiede regolabile.
Campo d'impiego: per es. per ortesi AFO, KAFO, plantari, ecc.

2 Componenti (Fig. 1)

(a) piastra di base, in plastica
b) cuneo avampiede, in plastica
c) perno guida, in acciaio inossidabile

o

)

) supporto piede, 5 mm incl. Trolen,

) piastra per altezza tallone 20 mm (4 pz.), in plastica
piastra per altezza tallone 10 mm (1 pz.), in plastica

g) piastra per altezza tallone 5 mm (1 pz.), in plastica

e
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3 Funzione e descrizione
| supporti per il calco del gesso del piede vengono utilizzati per la determinazione esatta dell'al-
tezza del tallone e la punta dell'avampiede durante la realizzazione del negativo di gesso.

Selezionare piastre per altezza tallone differenti per determinare |'altezza del tallone.

INFORMAZIONE

Il supporto del piede ha gid un'altezza di 5 mm!

L'altezza massima del tallone & di 100 mm.

Determinare la punta del piede e I'altezza del tacco prima del rilevamento del calco in gesso
(fig. 2).

Ingrassare leggermente il supporto del piede (fig. 3).

Rilevare il calco di gesso del piede seguendo I'usuale metodo e collocare il piede sul supporto
(fig. 4). Rimuovere infine il gesso negativo.

4 Igiene e cura

Per pulire i supporti (per es. da residui di gesso) € possibile lavare tutti i componenti con soluzione
detergente e acqua, infine asciugare. Lubrificare occasionalmente i perni di guida con lubrifi-
cante speciale 633G6 Ottobock.

5 Responsabilita

La garanzia & valida solo qualora il prodotto venga impiegato agli scopi previsti e alle condizioni
riportate. |l produttore raccomanda di utilizzare correttamente il prodotto e di attenersi alle istru-
zioni fornite.
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Espaiiol

INFORMACION

Fecha de la dltima actualizacion: 2019-09-25
¢ |ea atentamente este documento.
¢ Siga las indicaciones de seguridad.

1 Aplicacion

El aparato para tomar el molde para pie 743A9 se utiliza exclusivamente para realizar la toma
de molde del negativo del pie, con diferentes alturas de tacén y elevacion variable del antepie.
Campo de aplicacion: p.ej. AFO, KAFO, plantillas etc.

2 Componentes (Fig. 1)

(o) Base, pldstico
b) Cufia antepie, pldstico
c) Guias, acero inoxidable

)

) Soporte pie 5 mm, incl. polietileno

) Placa compensacion altura 20 mm (4 unidades), pldstico
Placa compensacion altura 10 mm (1 unidad), pldstico

g) Placa compensacion altura 5 mm (1 unidad), pldstico

e
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3 Funcién y Descripcién

El aparato para toma de molde para pie sirve para la determinacion exacta de la altura del tacén
y de la elevacion del antepie durante la toma del negativo.

Seleccionar diferentes placas de compensacién de altura para determinar la altura del tacon.

INFORMACION

El soporte de pie ya tiene una altura de 5 mm!

La altura méxima del tacén es 100 mm (10 cm).

Determinar la elevacién del antepie y la altura del tacén antes de tomar el molde (Fig. 2).
Lubricar el soporte de pie ligeramente (Fig. 3).

Vendar el pie siguiendo el método habitual con vendas de escayola y posicionar en la placa de
pie (Fig. 4-5). A continuacion quitar el negativo.

4 Limpieza y cuidado
En caso necesario, todos los componentes pueden ser limpiados con agua y jabon, secdndolos
a continuacion. Lubricar las guias de vez en cuando con lubricante especial 633G6 de Ottobock.

5 Responsabilidad

El fabricante sélo es responsable si se usa el producto en las condiciones y para los fines
preestablecidos. El fabricante recomienda darle al producto un manejo correcto y un cuidado
con arreglo a las instrucciones. Este es un producto que previamente a su utilizacion debe ser
siempre adaptado bajo la supervisién de un Técnico Garante.
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Nederlands

INFORMATIE

Datum van de laatste update: 2019-09-25
¢ | ees dit document aandachtig door.
¢ Neem de veiligheidsvoorschriften in acht.

1 Toepassingsgebied

De voetgipshulp 743A9 dient uitsluitend te worden gebruikt voor het vervaardigen van een
gipsnegatief van de voet en kan worden gebruikt voor diverse hakhoogten en met instelbare
teensprong.

Inzetgebied: b.v. AFO, KAFO, supplementen (inlegzolen), enz.

2 Onderdelen (afb. 1)

(o) Basisplaat, kunststof

b) Voorvoetwig, kunststof

c) Geleidingspennen, RVS

) Voetplaat, 5 mm incl. troleenplaat

) Compensatieplaat 20 mm (4 stuks), kunststof
Compensatieplaat 10 mm (1 stuk), kunststof

g) Compensatieplaat 5 mm (1 stuk), kunststof

e
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3 Functie en beschrijving

De voetgipshulp dient voor de nauwkeurige bepaling van de hakhoogte en teensprong tijdens het
nemen van een gipsnegatief van de voet.

Voor het bepalen van de hakhoogte beschikt het apparaat over verschillende compensatieplaten.

INFORMATIE

De voetplaat heeft al een hoogte van 5 mm!

Maximale hakhoogte is 100 mm.

De teensprong en de hakhoogte vastleggen voor het nemen van de gipsafdruk (afb. 2).
Troleen voetplaat een beetje invetten (afb. 3).

De voet op de gebruikelijke wijze met gipszwachtels inwikkelen en de voet op de voetplaat posi-
tioneren (afb. 4). Vervolgens het gipsnegatief verwijderen.

4 Reiniging en onderhoud
Bij verontreiniging (b.v. door gips) kunnen alle onderdelen met een zeepoplossing en water wor-
den gereinigd, vervolgens afdrogen. De geleidingspennen af en toe invetten met Ottobock spe-
ciaal smeermiddel 633G6.

5 Aansprakelijkheid

De fabrikant is uitsluitend aansprakelijk, indien het product wordt gebruikt onder de voorge-
schreven voorwaarden en voor het doel waarvoor het bestemd is. De fabrikant adviseert met het
product om te gaan volgens de daarvoor geldende regels en het te onderhouden op de, in de
gebruiksaanwijzing aangegeven manier.
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Svenska

INFORMATION

Datum for senaste uppdateringen: 2019-09-25
¢ | ds igenom detta dokument noggrant.
¢ Beakta sdkerhetsanvisningarna.

1 Anvandningsomrade

Avgjutningsset 743A9 ar uteslutande avsedd for tagning av gipsnegativ pd foten. Den innehdl-
ler olika klackhdjder och instdllbar tdspréngning. Till anvandningsomrdden raknas avgjutning till
skor, AFO, KAFO, inlagg etc.

2 Komponenter (bild 1)

(a) Grundplatta, plost
b) Takil, plast
c) Styrpinnar, rostfritt

o

)

) Tackplatta, 5 mm inklusive Trolen
e) Hdlplatta 20 mm (4 stycken), plast
f)  Halplatta 10 mm (1 styck), plast
g) Hdlplatta 5 mm (1 styck), plast

.~~~ o~~~
=

3 Beskrivning och funktion

Avgjutningssetet anvdnds for exakt bestdmning av klackhojd och tasprdngning infér och under
tagning av gipsnegativet. For bestdmning av klackhdjd vdljs bland dem olika hdlplattorna.

INFORMATION

Tackplattan har en initial tjocklek pd 5 mm.

Maximal klackhéjd: 100 mm.

Tasprdngning och klackhojd bestams innan gipsavgjutningen pabarjas! (bild 2).

Lagg ett tunt lager med vaselin eller fett pd tackplattan (bild 3).

Avgjutningen pa foten tages pd vanligt satt och placeras omedelbart pa tackplattan (bild 4).
Avldgsna negativet efter gipsen stelnat.

4 Rengoéring och skétsel
For rengéring frén gips mm. kan samtliga komponenter tvattas med tvalldsning och vatten, torka
efterdt. Styrpinnarna skall emellanét smérjas med Ottobock specialsmérjmedel 633G6.

5 Ansvar

Tillverkaren ansvarar endast om produkten anvdénds enligt angivna villkor och fér det avsedda
dndamdlet. Tillverkaren rekommenderar att produkten hanteras fackmdssigt och skots enligt
anvisningen.
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Portugués

INFORMAGAO |

Data da ultima atualizagGo: 2019-09-25
¢ |eia este manual de utilizagdo atentamente.
¢ Observe os avisos de segurancga.

1 UtilizacGo

O suporte para modelagem do pé, em gesso 743A9 destina-se exclusivamente para fazer o mol-
de negativo do pé, em gesso, com diferentes alturas de saltos e elevagdo ajustavel do antepé.
Campo de aplicagdo: por ex. AFO, KAFO, palmilha, etc.

2 Componentes (Fig. 1)

) base, de material pldstico

(b) calgo para o antepé, de material pldstico

(c) varetas directrizes, ago inox

(d) suporte de pé, 5 mm incl. antiderrapante

(e) base compensadora de altura 20 mm (4 pecgas), material pldstico
(f) base compensadora de altura 10 mm (1 pega), material pldstico
(g) base compensadora de altura 5 mm (1 pega), material pldstico

3 Funcdo e descricdo

O suporte para modelagem do pé , em gesso, serve para determinar exactamente a altura do
salto e a elevagdo do antepé durante a impressdo do negativo

Para determinar a altura do salto favor escolher as diferentes bases compensadoras de altura.

INFORMAGAO |

O suporte do pé ja tem uma altura prépria de 5 mm!

A altura mdaxima do salto atinge 100 mm.
Determinar a elevacédo do antepé e a altura do salto antes de fazer o molde (Fig. 2).
Lubrificar, levemente, o suporte do pé (Fig. 3).

Envolver o pé com ligaduras de gesso seguindo o método habitual. Posicionar no suporte do pé
(Fig. 4). Logo depois retirar o negativo.

4 Limpeza e cuidados

Surgindo impurezas (por ex. através do gesso) todos os componentes podem ser lavados com
dgua e sabdo e depois secados. Lubrificar, de vez em quando, as varetas directrizes com lubri-
ficante especial 633G6 da Ottobock.

5 Responsabilidade

O fabricante apenas se responsabiliza quando o produto for utilizado sob as condigbes pre-
scritas e para os fins previstos. O fabricante recomenda a utilizagdo adequada do produto e
manté-lo conforme descrito nas instrugdes.
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Dansk

INFORMATION

Dato for sidste opdatering: 2019-09-25
¢ |aes dette dokument opmeerksomt igennem.
¢ Folg sikkerhedsanvisningerne.

1 Anvendelsesformal

Afstebningshjeelpen 743A9 ma udelukkende anvendes til fremstilling af det negative gipsaftryk af
foden med forskellige heelhgjder og indstilleligt tdleft i forfoden.

Anvendelsesomrade: f.eks. AFO, KAFO, indleeg osv.

2 komponenter (ill. 1)

(a) Grundplade, plast
b) Forfodskile, plast
c) Styrestave, rustfrit sedelstdl

)

) Fodplade, 5 mm inkl. Trolen

) Hgjdeudligningsplade 20 mm (4 stk.), plast
Hejdeudligningsplade 10 mm (1 stk.), plast

g) Hejdeudligningsplade 5 mm (1 stk.), plast

e
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3 Funktion og beskrivelse

Afstebningshjeelpen er beregnet til nejagtig bestemmelse af haelhgjen og tdleftet i forfoden under
fremstillingen af det negative gipsaftryk.

Veelg forskellige hgjdeudligningsplader til bestemmelse af haelhgjden.

INFORMATION

Fodpladen er allerede 5 mm hgj!

Den maksimale heelhgjde er 100 mm.

Taleftet og heelhejden skal bestemmes for fremstillingen af gripsaftrykket (ll. 2).

Smer et tyndt lag fedt pd fodpladen (ill. 3).

Tag en afstebningen af foden som normalt med gipsbind og placer den pa fodpladen (ill. 4). Fiern
derefter det negative gipsaftryk.

4 Rengoring og pleje

Hvis afstebningshjzelpen bliver beskidt (f.eks. pd grund af gips) kan alle komponenter rengeres
med szebevand og derefter torres. Styrestavene skal fra tid til anden smeres med Ottobock spe-
cialsmeremiddel 633G6.

5 Ansvar

Producentens garanti geelder kun, hvis produktet er blevet anvendt under de angivne forhold og
til de pateenkte formdl. Producenten anbefaler, at produktet anvendes og vedligeholdes i henhold
til anvisningerne.
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Norsk

INFORMASJON

Dato for siste oppdatering: 2019-09-25
¢ Vennligst les naye gjennom dokumentet.
¢ Vennligst overhold sikkerhetsanvisningene.

1 Bruksformal

For-gips-hjelper 743A9 brukes utelukkende til tilvirkning av et gipsnegativ av foten med forskjellige
heelheyder og innstillbart spisstrekk i forfoten.

Bruksomrdde: f.eks. ankel-fot-ortose, kne-ankel-fot-ortose, innlegg, osv.

2 Komponenter (fig. 1)

(a) Fundament, kunststoff

(b) Forfotkile, kunststoff

(c) Styrestaver, edelstdl, rustfritt

(d) Fotplate, 5 mm inkl. trolen,

(e) Haoydeutligningsplate 20 mm (4 stk. ), kunststoff
(f) Heydeutligningsplate 10 mm (1 stk.), kunststoff
(9) Haydeutligningsplate  5mm (1 stk.), kunststoff

3 Funksjon og beskrivelse

Fot-gips-hjelperen brukes til eksakt bestemmelse av heelheyden og spisstrekket i forfoten under
gipsnegativavtrykket.

For bestemmelse av heelhoyden velges forskjellige haydeutligningsplater.

INFORMASJON

Forplaten har fra for en heyde p& 5 mm!

Maksimal hzelheyde er 100 mm.

Finn spisstrekket og heelheyden for gipsavtrykket (fig. 2).

Smer fotplaten lett (fig. 3).

Vikle om foten etter den vanlige metoden med gipsbdnd og posisjoner den pd fotplaten (fig. 4).
Fjern sa gipsnegativet.

4 Rengjering og stell

For alle forurensninger (f.eks. med gips) kan alle komponenter rengjeres med s@peopplasning og
vann, og terkes s@ av. Smer inn styrestavene ndr det passer med Ottobock spesialsmeremiddel
633G6.

5 Ansvar

Produsenten vil kun veere ansvarlig dersom produktet har blitt brukt under de forholdene og til
de formadlene som er beskrevet. Produsenten anbefaler at produktet brukes og vedlikeholdes i
samsvar med instruksene.
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Polski

INFORMACIJA

Data ostatniej aktualizacji: 2019-09-25
¢ Prosimy uwaznie przeczyta¢ niniejszy dokument.
* Prosimy przestrzega¢ wskazéwki bezpieczenstwa.

1 Zastosowanie

Przyrzqd pomocniczo-nastawny 743A9 wspomaga wykonanie negatywu gipsowego stopy przy
réznych wysokosciach piety i regulowanej wysokosci palca w przodostopiu.

Obszar zastosowania: np. AFO, KAFO, wktadki, itd.

2 Podzespoly (rys. 1)

(0) plyta bazowa, tworzywo sztuczne
b) klin przodostopia, toworzywo sztuczne
c) bolce prowadzqgce, nierdzewne ze stali szlachetnej

o

(
()

(d) wspornik stopy, 5 mm tgcznie z Trolenem,

(e) pftyta wyréwnajgca wysokosé stopy 20 mm (4 sztuki), tworzywo sztuczne

(f)  plyta wyréwnajgca wysokos$é stopy 10 mm (1 sztuka), tworzywo sztuczne

(9) ptyta wyréwnajgca wysokosci stopy 5 mm (1 sztuka), tworzywo sztuczne

3 Funkcja i opis

Przyrzgd pomocniczo-nastawny odlewu stopy stuzy do precyzyjnego oznaczenia wysokosci piety
oraz wysokosci palca w przodostopiu podczas wykonywania negatywu gispowego.

Nalezy przetestowaé szereg wysokosci ptyt piety, by wiasciwie okresli¢c wysokosc¢ piety.

INFORMACIJA

Wspornik stopy ma juz wysoko$é 5 mm!

Maksymalna wysoko$¢ obcasa wynosi 100 mm.

Przed wykonaniem odlewu gipsowego nalezy okresli¢ wysokosé palca oraz wysokos¢ piety
(rys. 2).

Nasmaruj wspornik stopy (rys. 3).

Stope owin opaskami gipsowymi, wedtug wiasnej metody i wypozycjonuj na wsporniku stopy
(rys. 4). Nastepnie usun negatyw gipsowy.

4 Czyszczenie i pielegnacja
Zabrudzenia (np. gipsem) usun przy pomocy roztworu wody z mydtem a nastepnie wysusz. Co
pewien czas nasmaruj bolce prowadzgce specjalnym preparatem 633G6 Ottobock.

5 Odpowiedzialnosé

Producent ponosi odpowiedzialnos¢ tylko wtedy, gdy produkt bedzie uzytkowany w podanych
przez niego warunkach i w celu, do ktérego ma stuzy¢. Producent zaleca odpowiednie obchod-
zenie sie z produktem i dbanie o niego w sposob opisany w instrukciji.
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Cesky

INFORMACE

Datum posledni aktualizace: 2019-09-25
® Pozorné si prectéte tento dokument.
¢ Dbejte na dodrZovani bezpeénostnich pokynu.

1 Ugel pousziti

Chodidlové sadrovaci pomicka 743A9 se pouzivd vyhradné pro zhotoveni sddrového negativu
chodidla s rGznymi vyskami podpatku a nastavitelitelnym zdvihem Spicky chodidla v oblasti
prednozi.

Oblast pouziti: napr. AFO, KAFO, vlozky, atd.

2 Stavebni soucasti (obr. 1)

(0) Zdkladni deska, plast

b) Prednozni klin, plast

c) Vodici koliky, slechténd ocel nerez

) Podlozka chodidla, 5 mm véetné Trolenu

e) Kompenzacni desticka vysky 20 mm (4 ks), plast

f)  Kompenzacéni desticka vysky 10 mm (1 ks), plast

g) Kompenzaéni desticka vysky 5 mm (1 ks), plast

o

(
(
(
(
(
(

3 Funkce a popis

Chodidlové sddrovaci pomiicka slouzi pro exaktni stanoveni vysky podpadku a zdvihu $picky
chodidla v oblasti pfednozi béhem otisku séddrového negativu.

Pro uréeni vysky podpatku vybirejte riizné kompenzaéni destiCky vysky.

INFORMACE

Vyska podlozky chodidla je pravé 5 mm!

Maximdlni vySka podpatku je 100 mm.

Stanovte zdvih Spicky chodidla a vysku podpatku pfed sejmutim sddrového otisku (obr. 2).
Promazte mirné podlozku chodidla (obr. 3).

Omotejte chodidlo obvyklym zplsobem sddrovym obinadlem a polohujte ho na podlozku (obr. 4).
Pak sejméte sadrovy negativ.

4 Cisténi a udrzba

Véechny stavebni soucdsti je mozné v pfipadé vzniku necistot (napf. sadrou) vycistit mydlovym
roztokem a vodou, potom vysusit. Vodici koliky promazte v pfipadé potifeby specidlnim mazivem
Ottobock 633G6.

5 Odpovédnost za skodu

Vyrobce poskytne zdruku za jakost vyrobku pouze tehdy, pokud se vyrobek pouziva podle stano-
venych podminek a k uréenym ucellim. Vyrobce doporucuje pouzivat a udrZovat vyrobek pouze
v souladu s ndvodem k pouziti.
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Tirkge

Son gincellestirmenin tarihi: 2019-09-25
¢ Bu dokiimani dikkatlice okuyunuz.
e Guvenlik uyarilarini dikkate aliniz.

1 Kullanim amaci

Ayak algisi yardim dlzenegi sadece ayagin negatif algi kalibinin, topuk ylkseklikleri farkh z ve
ayak ucunun hareket mesafesi ayarlanabilir olarak yapilmasi amaciyla kullanilir.

Kullanim alani:é6rn. AFO, KAFO, taban destegi, vs.

2 Parcalar (Sek. 1)
(a) Taban plakasi, plastik
b) On ayak destek parcasi, plastik
c) Kilavuz gubuklar, paslanmaz gelik
) Ayaklik, trolen dahil 5 mm,
) Yikseklik dengeleme plakasi 20 mm (4 adet), plastik
f)  Yikseklik dengeleme plakasi 10 mm (1 adet), plastik
g) Yikseklik dengeleme plakasi 5 mm (1 adet), plastik

)

~ o~~~ —~ —~
= [}

3 Fonksiyon ve acgiklama

Ayak algi yardimi tertibati, negatif algi kalibi alinmasi esnasinda topuk yliksekliginin ve 6n ayak
kisminin hareket mesafesinin hassas olarak belirlenmesine yarar.

Topuk ylksekliginin belirlenmesi igin farkl yiikseklik dengeleme plakalari segin.

Burada ayaklik 5 mm ylkseklige sahiptir!

Maksimum topuk ylksekligi 100 mm'dir.

Algi kalibini almadan 6nce ayak ucu hareket mesafesini ve topuk ylksekligini belirleyin (Sek. 2).
Ayakligi hafifce gresleyin (Abb. 3).

Ayaga bildiginiz sekilde algi bezi sarin ve bunu ayaklik Gizerinde dogru konuma getirin (Sek. 4).
Ardindan algi negatifini gikartin.

4 Temizleme ve bakim

Kirlenmeleri durumunda (6rn. algi artiklarn) bitin pargalar sivi sabun ve su ile temizlenebi-
lir ve ardindan kurulanabilir. Kilavuz gubuklar arasira Ottobock 6zel yaglama gresi 633G6 ile
yaglanabilir.

5 Sorumluluk

Uretici, sadece Uriiniin belirtilen kosullarda ve 6n gériilen amaglarla kullaniimasi durumunda bir
sorumluluk istlenir. Uretici, Griiniin amacina uygun bir sekilde kullaniimasi ve kullanim kilavuzuna
uygun sekilde Urline bakim yapilmasini énerir.
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EMnvika

NAHPO®OPIEE |

Hpepopnvia teAevtaiag evnuépwong: 2019-09-25
* MeleTrote TIPOOEKTIKA TO TIApPOV €yypado.
e [Mpooé€te 11 uTodeielq aoddalelag.

1 Zkomog xprRong

To BonBntikd gpyaheio yia ™ AqPn yodvou expayeiov méAuatog 743A9 xpnotpoToleital aro-
KAELOTIKA yla TNV TIpogToldacia yopivou apvntikol TpoTiTou Touv TEAatog oe diddopa vn
Takouviol Kat pe puBuldpevn duvatotnta avipwong oto TIPdodilo TUAHA.

Medio epappoyAg: T.x. vApOnkeg aotpaydlou-TiEALATOG, VAPONKEG YOvATOU-aoTPayAlou-
TIEAHLATOG, UTIOOTNPIKTIKA HEOA K.ATL.

2 EEaptipata (eik. 1)

(a) Bdon amnd mhaotikd uAko
b) Z¢nva mpoobiov TpApatog TEALATOG aTId TIAAOTIKO LAKO
c) Odnyol amo6 avoteidwTo ydAupa

o

)

) EmiBepa méApatog 5 mm pe Trolen,

) Aiokol e€looppoTnong UPoug 20 mm (4 Tepdxla) amod TAAOTIKO UAKO
Aiokot e§looppdminong tPoug 10 mm (1 Tepdyio) amd MAAoTIKO LAKO

g) Aiokol e§looppotinong 0Poug 5 mm (1 Tepdxto) amd MAAOTIKO UNKO

A~~~ o~~~
= O
=

3 Neprypadn kat Aettovpyia

To Ponbntikd gpyaheio yia tn Afdn yodivou ekpayeiov TEApAtTog xpnotpelel otov akplpr ka-
Boplopd tou UPoug Tou Takouviol kat NG aviPpwong oto TPoabio TuApa Katd tn AfPn yogvou
apvnTikol TIPoTUTIOU.

EmuAé€Te dladopetikolg diokoug e€looppodTnong Uoug, yia va kabopiceTe To VPOG TOU TAKOU-
vio0.

MAHPO®OPIE |
To emiBepa méApatog €xet dn UPog 5 mm!

To péyloto OPog Takouviol avépyetal oe 100 mm.

Ka@opiote tTnv aviPpwon kat To VPog Takouviol Tiptv TV adaipeon tov yoyou (sik. 2).
Amdvete ehadpa 1o emibepa mEApaToq (eik. 3).

TuAi&e o TEAPA pe Yoo olpdwva pe ™ ouviAdn puEBodo kal TotobeTroTe TOo OTO €mMibepa
(ewk. 4). Katom, adalpéote 10 yoPivo apvntikd TipdTUTIO.

4 KaBapiopog kat ppovtida

2€ Tepimtwon pimwv (T.X. anod 1o YOyo) propeite va kabapioete dAa 1a e€aptparta pe didAuvpa
oaTovvioy Kat vepd Kat Katomy va Ta adprioeTe va OTeEYVMOOOLV TIAPWG. AITIAIVETE TIEPLOTACLIOKA
Toug 0dnyoug pe 1o €d1kd AmavTikd 633G6 1ng Ottobock.

5 Ev@ovn

O kataokevaotig avahrapPdvel euvbivn, HOvVo €dv TO TIPOIOV XPNOLUOTIOLEITAL UTIO TOUG TIPO-
kaBoplopévoug dpoug Kal yia toug TipoPAemidpevoug okotolg. O KaTaoKeVaoTr G CLVIOTA TNV
KaTaAnAn petayeipion Tou Tipoidvtog kat ) $ppovtida Tou clppwva pe Tig odnyieg XPrAong.

16 | Ottobock



Pycckun

MHDOPMALIAS |

[ata nocnepHew aktyanusaumm: 2019-09-25
e CnepnyeT BHUMATENBHO NPOYMTATL AaHHbIV JOKYMEHT.
e CobniopanTe ykasaHusi no TexHuke 6e30nacHoCTu.

1 HasHaveHune

yCTpOI‘/IICTBO ANA CHATUA CnenkoB CTonbl 743A9 C BO3MOXHOCTbKO UBMEHEHUNSA BbICOTbI Ka6nyKa,
perynmpoBaHusi nogbema nepeaHero otaena CTonbl Ha YPOBHE MIOCHbI CneayeT UCMosb30oBaThb
NCKNKYNTENIbHO ANd U3rotoBNEeHNA rmncoBbIX HEraTMBOB CTOMbI.

O6nacTtb NnpUMEeHeHna: CynnHaTopsbl, annapatbl Ha rojieHb, annapar Ha BCKO HOTY U T.4,.

2 fetanum (puc. 1)
(a) Basosas nnuTa, Nnnactmacca
b) TniocHeBbIN KNWH, NnacTMacca

) Hal'lpaBJ'IﬂlOLLI,VIe CTEepPXHW, HepXKaBetowasa MHCTPYyMEeHTallbHada Ctallb

()

Monosioxka Osis CTomMbl, MATKUIA MONMSTUIIEH, BK1. 5 MM.

e) KomneHcauunoHHas nnactuHa 20 MM (4 wryku), nnactmacca
f) KomneHcauuorHas nnactuHa 10 mm (1 wryka), nnactMacca
g) KomneHcaunoHHas nnactvHa 5 mm (1 wryka), nnactmacca

~ o~~~ —~
(=) o

3 dyHKUUKN U onucaHne

YCTPOWCTBO AN CHATUS CNENKOB CTOMbl CAYXWUT AN TOYHOrO ONpPEefEneHns U YCTaHOBNEHUS
BbICOTbI Kabryka WMAM KOMMEHCaLUMU YKOPOUEHUS KOHEYHOCTW, a TaK Xe Mogbema NepeaHero
oThena CTonbl Ha YPOBEHb NJOCHBI MPU CHATAWM MTMINCOBOIO Crenka.

[na onpepenennsi BbICOTbl Kabiyka WM yKOPEYEHWsi criefyeT Bblbparb KOMMEHCALMOHHbIE
MAaCTUHBI.

MHOOPMALMS |

Moanoxka ans cronbl yxe Umeet ToAWMHY 5 Mm!

MakcumanbHas KomneHcaumoHHas soicota 100 M.

BbicoTy kabnyka Unm yKkopodYeHus, a Tak Xe Noabem nepeaHero oraena cronbl HEO6Xo4MMO
YCTaHOBUTb A0 CHATUSITMNCOBOro cnenka (puc. 2).

Cnerka cmasatb NOAN0XKY ANis cTonbl (puc. 3).

Hanoxutb runcosble 6UHTLI U Pa3MeCTUTbL CToNy Ha noaJioxke (puc. 4). B 3aBeplueHune ynanuts
rMMNCOBbIN CEmnokK.

4 OyucTtka u yxoa,

Mpwv Hannuum 3arpssHeHnin (Hanp, rMnc) Bce AeTany MoryT BbiTb OUULLIEHBI C MOMOLLbIO MbITBHOTO
pacTBopa 1 BOApl, 3aTeM UX criefyeT npocylwutb. Hanpasnsiowye CTepXHU crnepyet Bpems ot
BPEMEHU CMasblBaTh CreLmanbHbiM cMa3o4dHbiM cpeacteom 633G6 Ottobock.

5 OTBETCTBEHHOCTb

MarotoBuTenb HeCET OTBETCTBEHHOCTb TOLKO MPU UCMOJb30BaHUM U3LENNS B 3aAaHHbIX YCIOBUSX
1 B COOTBETCTBUM C NPELyCMOTPEHHbLIM Ha3HaYeH1eM. VI3rotoButenb pekoMeHayeT MCnonb30BaTb
nspenve Hagnexawym o6pa3oM 1 OCYLLECTBNSATL €r0 YXOA, B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMEN.

Ottobock | 17



HAE

153

B8 E$ H: 2019-09-25

o RELZILSBHALIZEN,

o BCHRL(CETIEIBICIIR>TILIN,

1 @A
BEMRAEIDS 743A9 (3 BABESVCHIEREDN XTI I EREL. BEFRAERHICLE
9, BWIGEIF : AFO,KAFO, 1V —)L %

2 HERERR (K1)

(a) R—=R-FL—k

() RIEZIIvY

(c) HAREY

(d) ZybYR—k 5 mm ABRER - ESD

() EE7L—b 20 mm (U4E—R), TS RAF o

) Z=F7L—k 10 mm (1IE=RX), TSRFvo

(g) Ea7L—bF 5mm (1IE—RX), 7SRAFvo

3 BEEBIUHE

BERE (L, IR RORE BB I ESCRIEIDN—R TV I DB BILREICERILSE
E3 N

B3 ES7V—MEERL. E5ERELTZAL,

ki
7y MR—M 3 TSmO B S HYF !

B ADZE S 100mm (10cm)

REEIRDDHIIC. ZEPCHIEBBDN—R TV T ERELTLEZV(E2),
TZyhHAR—NMIADURBEIEZE>TEE(E 3),
BEDFIETROFEEZITo>TIZEV(F4-5),

49U)—=20
WEICHC T IRNTORRIEAFN LK TEREL., RICEEW =M THSIENRIEETT, Fvb—R
wOYERR B 633G6 A{EAL., HAREV(ZI3B 4 B8R &R >TZE),

5 {RiL

A—=D—(F BB RIPIEESINZREEBNDOEHIEREINTNSIBRIZHENTDM; ZOIREL
EHRLET, A—D—(3F = BIREDIERICIE S TEBDA S TF o RETOTIELZLEHE D
WE=LET,
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